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(54) Rotierend angetriebenes Messer fur eine Schneidevorrichtung, insbesondere zum 
Schneiden von Lebensmitteln 



(57) Die Erfindung betrifft eine Schneidvorrichtung 
fur Produkte, insbesondere zum Aufschneiden von Le- 
bensmitteln. Es ist ein uber eine Antriebswelle rotierend 
angetriebenes Messer vorgesehen, welches an einem 
von einer weiteren Antriebswelle angetriebenen Rotor 
die weitere Antriebswelle planenbahnartig umlauft. Fur 
eine kompakte Anordnung ist vorgesehen, die eine An- 
triebswelle als Hohlwelle auszubilden und die andere 
Antriebswelle in dieser zu fuhren. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffi eine Schneidvorrichtung 
fur Produkte, insbesondere zum Schneiden von Le- 
bensmitteln, die aus einem uber eine Antriebswelle ro- 
tierend angetriebenen Messer und einem uber eine wei- 
tere Antriebswelle angetriebenen Rotor besteht. Hierbei 
umlauft das Messer die weitere Antriebswelle des Ro- 
tors planetenbahnartig. 

[0002] Derartige Schneidvorrichtungen werden dazu 
verwendet, Lebensmittel, wie beispielsweise industriell 
get ertigte Stangenwurste (Lange bis zu 1 60 cm) , mit ho- 
her Geschwindigkeit aufzuschneiden. Hierzu wird die 
Wurst einem rotierenden Messer in Richtung der Rota- 
tionsachse des Messers mittels eines Zufordermittels, 
zum Beispiel einer beweglichen Auflageflache, einer 
endseitig angreifenden Transportkralle Oder seitlich/ 
oberhalb angreifenden Transportbandern zugef uh rt u nd 
wahrend dieser Zufuhrung durch das rotierende Messer 
in einzelne Scheiben aufgeschnitten. Bei vorgenannten 
Schneidvorrichtungen werden bevorzugt Kreismesser 
eingesetzt. Die Kreismesser weisen im Hinblick auf ihre 
Antriebswelle keine Unwucht auf, wodurch die Lage- 
rung des sich schnell drehenden Messers stark erleich- 
tert wird. Das Messer muB so bewegt werden, daB es 
periodisch den Schneidbereich fur das Nachfordern des 
aufzuschneidenden Lebensmittel gutes freigibt. Hierzu 
ist vorgesehen, daB das Messer mit seiner Rotations- 
achse so an dem Rotor angeordnet ist, daB es sich zu- 
satzlich zur eigenen Rotation noch auf einer Planeten- 
bahn urn die weitere Antriebswelle des Rotors dreht. 
[0003] Bei einer solchen Schneidvorrichtung erfolgt 
der Antrieb des sich drehenden Rotors mittels eines An- 
triebsriemens, der beispielsweise um die AuBenseite 
des Rotors gelegt ist. In Figur 1 , die eine Schneidvor- 
richtung gemaB dem Stand der Technikzeigt, ist ein sol- 
cher Antrieb mittels Antriebsriemen durch den mit dem 
Bezugszeichen 6 bezeichneten Pfeil ersatzweise dar- 
gestellt. Das gegenlaufig rotierende Messer 1 wird mit- 
tels einer Antriebswelle 3 und einer Abtriebswelle 4 : die 
miteinander uber ein Getriebe verbunden sind, auf der 
Ruckseite des Rotors 2 angetrieben. Der Antriebsrie- 
men, der beispielsweise ein Zahnriemen sein kann, ist 
zusammen mit dem Rotor 2 innerhalb eines Gehauses 
7 in einem Antriebsberelch 8 der Schneidvorrichtung 
untergebracht Dieses GehSuse 7 wird messerseitig, al- 
so am Ubergang des Antriebsbereiches in einen Pro- 
duktbereich 9, durch eine Abdeckung 1 0, wiesie in Figur 
1 gezeigt wird, gegenuber dem Produkt abgegrenzt.wo- 
bei eine solche Abdeckung 10 naturlich eine Ausspa- 
rung in GroBe des Querschnitts des Rotors 2 aufweisen 
muB. Da der Rotor 2 sich im standig rotierenden Zu- 
stand befindet, ist eine Abdichtung am Spalt 11 zwi- 
schen der Abdeckung und dem Rotor zum Produktbe- 
reich hin, wenn uberhaupt, nur unzureichend mdglich. 
Somit weist die Abdeckung 10 eine nur begrenzte 
Trennfunktion zwischen dem Produktbereich 9 und dem 
Antriebsbereich 8, worin sich der Antriebsriemen und 



der Rotor 2 befinden, auf. Ein Ansammeln von Pro- 
duktresten, die wahrend des Schneidvorgangs abfallen, 
innerhalb des Antriebsgehauses und damit innerhalb 
des Antriebsbereiches ist somit unvermeidbar. Auf- 

5 grund der Schwerkraft sammeln sich solche Produktre- 
ste, wie Schneidmehl, zusammen mit Schmiermittelre- 
sten, wie Schmierfett vom Zahnradriemen, im unteren 
Bereich des Antriebsgehauses 7 an. Zu diesem Ge- 
misch kommen meistens noch Schmutzreste und Was- 

10 ser vom Hochdruckreinigungsvorgang, der in regelma- 
Bigen Zeitabstanden an der Schneidvorrichtung im Pro- 
duktbereich durchgefuhrt werden muB, hinzu. Zur 
schnellen Reinigung des verdreckten Antriebsberei- 
ches ware die Reinigung per Hochdruck ein geeignetes 

15 und gewtinschtes Mittel. Allerdings ist es hierfur erfor- 
derlich, die Abdeckung 1 0 abzumontieren und Anderun- 
gen an der Antriebstechnik vorzunehmen, um einen of- 
fenen Zugangfurdas Reinigungsgeratzum Antriebsbe- 
reich herzustellen. Der Nachteil bei einem solchen Rei- 

20 nigungsvorgang ist nicht nur der hohe Zeitaufwand, 
sondern auch die komplizierte Handhabung der 
Schneidvorrichtung, bevor man den eigentlichen Reini- 
gungsvorgang einleiten kann. 

[0004] Bedingt durch den unten liegenden Abschnitt 
25 der Abdeckung 10 und der daran anliegenden unteren 
Wand des Antriebsgehauses ist der Abstand des Rotors 
2 zum Produkt hin auf ein erforderliches HochstmaB be- 
grenzt, woraus sich nachteilig ein eingeschranktes 
HochstmaB an schneidbaren Produktquerschnitten er- 
30 gibt, oder es resultieren hieraus groBere und mit mehr 
Energie anzutreibende Messer, die aufgrund des hohe- 
ren Drehimpulses zu groBeren und damit auch aufwen- 
digeren Lagerungen fiihren. 

[0005] Der Erfindung liegt damit die Aufgabe zugrun- 

35 de, eine Schneidvorrichtung, insbesondere zum 
Schneiden von Lebensmitteln, zurVerfiigungzustellen, 
die gegenuber dem zu schneidenden Produkt eine ver- 
besserte Abdichtung aufweist, in ihrer Bauweise reini- 
gungsfreundiicher und damit hygienischer ist. 

40 [0006] Diese Aufgabe wird gemaB dem kennzeich- 
nenden Teil des Anspruchs 1 gelost. Denn durch das 
Anordnen der einen Antriebswelle in der anderen als 
Hohlwelle ausgebildeten Antriebswelle ist es moglich, 
sich den Antriebsriemen, der sich um dasGehause des 

^5 Rotors legt, zu sparen und stattdessen den gesamten 
Antrieb der Schneidvorrichtung auf der rOckwartigen 
Seite, also der dem Produkt abgewandten Seite, der 
Schneidvorrichtung zuzufuhren. Dieses Well e-in -Wei le- 
System ermoglicht nicht nur auf einfache Weise den An- 

50 trieb von rotierendem Rotor und planetenbahnartig ro- 
tierendem Messer gleichzeitig, sondern vielmehr eine 
optimaie Abdichtung an der Eintrittsstelle des Welle-in- 
Welle-Systems in den Rotor und somit einen hygienisch 
betreibbaren Rotor innerhalb des Produktbereiches der 

55 Schneidvorrichtung. 

[0007] Durch die Verwendung des Welle-in-Welle-Sy- 
stems ist es nicht mehr notwendig, den Rotor uber einen 
separaten Zahnriemen an der AuBenseite des Rotorge- 
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hauses und das Messer uberein auBerhalb des Rotor- 
gehauses angeordnetes Getriebe, das die Antriebsund 
die Abtriebswelle des Messers verbindet, anzutreiben. 
Dadurch entsteht nicht nur eine vereinfachte, sondern 
auch kompaktere Form des Rotors und damit der ge- 5 
samten Schneidvorrichtung. 

[0008] Aus dem Welle-in-Welle-System ergibt sich 
zudem der entscheidende Vorteil eines im Produktbe- 
reich f reihangenden, geschlossenen und abgedichteten 
Rotors einschlieBlich Messer, der vom Antriebsbereich 10 
durch eineTrennwand getrennt ist undsomit ein Vermi- 
schen von Schmierstoffen und Produktresten nicht 
mehr moglich ist; die Schneidvorrichtung ist also hygie- 
nischer. Wird nun ein Reinigungsvorgang eingeleitet, so 
kann das freihangende, geschlossene Rotorgehause 15 
mittels eines Hochdruckreinigers ohne Rucksicht aut 
den Antriebsbereich und ohne weitere Vorbereitungs- 
maBnahmen zusammen mit dem restlichen Produktbe- 
reich unkompliziert gereinigt werden. 

[0009] Dabei ist es von Vorteil, daB die Antriebsquel- 20 
len durch eineTrennwand von dem Rotor und dem Mes- 
ser getrennt sind. Die Antriebsquellen schlieBen sich 
dabei in Forderrichtung des Lebensmittelgutes im vom 
Messer abgewandten Bereich an. Dadurch wird eine 
platzsparende und auch optimal platzausnutzende An- .25 
ordnung gewahlt. 

[0010] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist vorgesehen, daB ein Rotorgehause direkt dem 
Produkt zugewandt ist. Durch diese Anordnung wird er- 
reicht, daB auf das im Stand der Technik bekannte zu- 30 
satzliche Gehause (in Fig. 1 als Gehause 7 gekenn- 
zeichnet) verzichtet werden kann. Hieraus resultiert, 
daB eine wirksame Schneidkante naher an der Produkt- 
auflage, bet gleichem erscheinenden Produktkaliber, 
angeordnet wird. Daraus rusuitiert kleiner zu bauende 
Schneidmesser mit damit verbundenem geringen Auf- 
bauaufwand fur deren Lagerung. 
[0011] Durch das Anordnen des Rotors im Produkt- 
bereich ist auBerdem ein unbegrenztes Zustellen des 
Rotors zur Produktoberkante hin moglich, weshalb nun *o 
Produktquerschnitte von groBerem AusmaB geschnit- 
ten werden konnen. 

[0012] Durch Anordnen der Verbindungseinrichtun- 
gen zwischen Antriebsund Abtriebswelle des Messers 
innerhalb des geschlossenen Rotors erubrigt sich wei- 
testgehend eine regelmaBige Wartung dieser Verbin- 
dungseinrichtung mittels Schmiermittel und ein Reini- 
gen dersefbigen. 

[0013] Die aufgrund der planetenbahnartigen Bewe- 
gung des Messers notwendigen Ausgleichsgewichte so. 
konnen nun ebenso vollstandig innerhalb des geschlos- 
senen Rotorgehauses untergebracht werden. 
[0014] Hierdurch ergibt sich eine vereinfachte und 
kompaktere auBere Form der Schneidvorrichtung. 
[0015] Von besonderem Vorteil ist dabei, daB auf die 55 
Anordnung der Messergegengewichte, wie zum Bei- 
spiel Messergegengewicht M4 in Fig. 1, verzichtet wer- 
den kann. Dieses behinderte den Betrieb, da dieses im 



vorderen Produktbereich angebracht werden muBte 
und beim SchneidprozeB derart storte, daB es die ober- 
ste Scheibe des geschnittenen Produktscheibenstapels 
wegschlug. Durch die erfindungsgemaBe Ausgestal- 
tung wird erreicht, daB die Messergewichte im Rotorge- 
hause untergebracht werden konnen und so das auBen- 
liegende Messergewicht mit den damit verbundenen 
Nachteilen nicht mehr besteht. 

[0016] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist vorgesehen, daB die in der Hohlwelle gefuhrte 
Antriebswelle entweder das Schneidmesser Oder den 
Rotor antreibt. Die Hohlwelle treibt dann alternativ ent- 
weder den Rotor oder das Schneidmesser an. In jedem 
Fall ist es moglich, entsprechend den Bedurfnissen die 
Ansteuerung der unterschiedlichen Elemente durch die 
beiden ineinander gefuhrten Wellen entsprechend den 
Bedurfnissen festzulegen. 

[0017] Dabei ist vorgesehen, daB die Antriebsquellen 
der Hohlwelle bzw. der darin gelagerten Antriebswelle 
entweder eigenstandige Elektromotoren oder Motoren 
sind oder aber daB die Rotation von einem gemeinsa- 
men Antriebsmotor, zum Beispiel mittels eines Getrie- 
bes, abgeleitet ist. Durch eine solche Ausgestaltung 
kann ein weiterer Antrieb eingespart werden, insbeson- 
dere da durch die parallele Anordnung der beiden Wel- 
len sowieso eine verhaltnismaBig platzsparende, kom- 
pakte Anordnung moglich ist. Gegebenenfalls ist eine 
eigene Antriebsquel le in Form eines Getriebes vorge- 
sehen, durch welches von dem Antriebsmotor das 
Drehmoment abgeleitet wird. Dabei ist es moglich, das 
Getriebe so anzuordnen, daB die Wellen gleichstnntg 
oder gegensinnig laufen. Dies kann naturlich auch 
durch zwei entsprechend gegenlaufig geschaltete Elek- 
tromotoren erreicht werden. 

[0018] Weitere Einzelheiten, Vorteile und Weiterbil- 
dungen der Erfindung ergeben sich aus der folgenden 
Beschreibung des bevorzugten Ausfuhrungsbeispieles 
und Bezugnahme auf die Zeichnung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine seitliche Querschnittsdarstellung einer 
Schneidvorrichtung gemaB dem Stand der 
Technik; 

Fig. 2 eine Darstellung des Funktionsprinzips einer 
Schneidvorrichtung, insbesondere zum 
Schneiden von Lebensmitteln; 

Fig. 3 eine seitliche Querschnittsdarstellung einer 
Ausfuhrungsforrn der erfindungsgemaBen 
Schneidvorrichtung. 

[0019] Figur 2 zeigt eine vereinfachte Darstellung der 
Konstruktion und des Funktionsprinzips von derartigen 
Schneidvorrichtungen. Eine von der Antriebsseite aus 
betrachtete Schneidvorrichtung besteht im wesentii- 
chen aus einem beispielsweise kreisformigen Messer 
20, das sich um eine Welle 22 entsprechend der Pfeil- 
richtung dreht. Die Welle 22 selber lauft auf einer kreis- 
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formigen Planetenbahn, die sich dadurch ergibt, daB die 
Welle 22 radial versetzt zu der Zentralachse eines sich 
ebenfalls drehenden Rotors 21 innerhalb dieses Rotors 
21 angeordnet ist und bedingt durch die um die Welle 
23 stattfindenden Kreisbewegungen des Rotors 21 sich 
eine kreisformige Planetenbahn fur die Welle 22 ergibt. 
Hierbei drehen sich Rotor und Messer in entgegenge- 
setzte Richtungen, wie aus den Ausrichtungen der 
Drehrichtungspfeile innerhalb der Fig. 2 zu erkennen ist. 
[0020] Wird nun aufgrund der beschreibenden Plane- 
tenbahn der Welle 22 und damit des Messers 20 vom 
Messer der unterste Punkt der Planetenbahn erreicht, 
so wird von dem auf einem Auflagetisch 25 mit einem 
Niederhalterangeordneten Produkt24eineScheibe ab- 
geschnitten. Durch standiges Nachriicken des Produkts 
in Richtung Schneidvorrichtung ist mit einem schnellro- 
tierenden derartigen Messer- Rotor-System ein Auf- 
schneiden langer Produkte innerhalb kurzester Zeit 
moglich. 

[0021] Mit Bezug auf Figur 3 wird nun eine Ausfuh- 
rungsform der erfindungsgemaBen Schneidvorrichtung 
naher beschrieben werden. Die Erfindung ist nicht aus- 
schlieBlich, jedoch vorzugsweise in der Form wie sie in 
Figur 3 dargestellt wird ausfuhrbar. Diese Ausfuhrungs- 
form besteht aus einem beispielsweise kreisformigen 
Messer 20, das sich um eine in einem Rotor 32 versetzt 
zu der Zentralachse des Rotors 32 angeordnete Ab- 
triebswelle 34 dreht. Der sich beispielsweise in entge- 
gengesetzter Richtung zu der Drehrichtung des Mes- 
sers 20 drehende Rotor 32 rotiert um eine Antriebswelle 
36, die gleichzeitig die Zentralachse 23 des Rotors 32 
und eine Hohlwelle darstellt. Die Hohlwelle 36 ist zu- 
sammen mit einer darin gefuhrten Antriebswelle 33 des 
Messers mittels einer Nabe 45 an und in einer Trenn- 
wand 47 angeordnet, welche einen Antriebsbereich 39 
und einen Produktbereich 40 voneinander trennt. In 
dem Antriebsbereich 39 sind Antriebseinrichtungen, wie 
sie andeutungsweise durch die Pfeile 37 und 38 darge- 
stellt werden, jeweils fur die Hohlwelle 36 und der darin 
gefuhrten Antriebswelle 33 vorgesehen. Diese An- 
triebseinrichtungen konnen beispielsweise elektrische 
Motoren, die entweder direkt oder mittels eines Getrie- 
bes oder eines Riemenantriebs an die Wellen ange- 
schlossen sind, sein. 

[0022] Aufgrund der Verwendung eines solchen Wei- 
le-in-Welle-Systems zum Antreiben der gesamten 
Schneidvorrichtung ist es nun moglich, eine saubere, 
hygienische und wirkungsvolleTrennung zwischen An- 
triebsbereich und Produktbereich zu vollziehen. Denn 
ein solches Welle-in-Welle-System ist nicht nur platz- 
sparend und fuhrt damit auch zu einer kompakteren und 
vereinfachten und damit reinigungsfreundlicheren Bau- 
weise der gesamten Schneidvorrichtung, sondem er- 
laubt auch die gut abzudichtende Auf hangung des Ro- 
tors und des damit verbundenen Messers 31 an einer 
einzelnen Trennwand 47, die deutlich Antriebsbereich 
39 und Produktbereich 40 voneinander trennt. Eine Ab- 
deckung des Rotors, die eine wirkungsvolle Abdichtung 
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zwischen Produktbereich und Rotorbereich erschwert, 
erubrigt sich automatisch dadurch, daB wegen des Wel- 
le-in-Welle-Systems zum Antreiben des Rotors kein An- 
triebsriemen mehr erforderlich ist. 

5 [0023] Dabei tragt die spezielle Konstruktion der bei- 
den Antriebswellen 33 und 36 nach dem Prinzip des In- 
einanderfuhrens dazu bei, daB die Antriebswellen 
gleichzeitig als Aufhangung des Rotors mit dem Messer 
und als Antrieb fur den Rotor und fur das Messer dienen . 

10 Erst durch eine solche Welle-in-Welle-Konstruktion ist 
eine wirksame, abdichtbare Trennung zwischen An- 
triebsbereich und Produktbereich moglich. Die Tren- 
nung des Antriebsbereiches 39 von dem Produktbe- 
reich 40 mittels einer solchen leicht abzudichtenden 

is Trennwand 47, die ein Bestandteil eines Gehauses der 
gesamten Schneidvorrichtung darstellt, gewahrleistet, 
daB Schmiermittelstoffe, die fur die reibungslose Funk- 
tion der Kraftubertragung von einem Motor auf die An- 
triebswellen unersetzlich sind, innerhalb des Antriebs- 

20 bereiches bleiben, und daB Produktreste aus dem Pro- 
duktbereich nicht in den Antriebsbereich eindringen und 
somit ein Gemisch aus Lebensmittelresten und 
Schmierstoffen bilden konnen. 

[0024] Zudem ermoglicht die Anordnung der Trenn- 

25 wand hinter dem nunmehrf reihangenden Rotor, von der 
Produktseite aus gesehen, ein naheres Zustellen des 
Produkts an den Rotor und damit an das Messer, da ei- 
ne fruher zwingend notwendige Abdeckung unmittelbar 
hinter dem Messer um den Rotor herum nicht mehr hin- 

30 clernd der Zustellbewegung im Wege steht. 

[0025] Die Abtriebswelle 34 des Messers ist innerhalb 
des Rotors uber beispielsweise einen Riemen/Riemen- 
rad-System 35, das zwischen zwei Lagerungen 43 der 
Abtriebswelle angeordnet ist, mit der Antriebswelle 33 

35 verbunden. Fur eine derartige Drehmomentsubertra- 
gung von Antriebswelle auf Abtriebswelle, wie sie durch 
den dem Bezugszeichen 29 zugeordneten Pfeil ange- 
deutet ist, ist aber auch jede andere Art von Riemenver- 
bindung Oder Getriebe, sofern sie dazu geeignet sind, 

40 das Drehmoment zwischen zwei parallel verlaufenden 
Wellen zu ubertragen, denkbar. 

[0026] Hohlwelle 36 und die darin gelagerte Welle 33, 
die in ihrer Funktion gegebenenfalls auch umgedreht 
verwendet werden konnen, sind konzentrisch und/oder 
45 parallel bzw. im wesentlichen parallel zueinander orien- 
tiert. 

[0027] Aus einem Vergleich der Darstellungen aus 
Fig. 1 und Fig. 3 wird ersichtlich, daB eine solche Ein- 
richtung 5 zur Ubertragung des Drehmoments von der 

so Antriebswelle auf die Abtriebswelle bei der Vorrichtung 
gemaB dem Stand der Technik nach Fig. 1 auBerhalb 
des Rotors 2 angeordnet ist, und zwar von der Produkt- 
seite aus gesehen hinter dem Rotor 2. Dagegen ist bei 
der erfindungsgemaBen Schneidvorrichtung nach Fig. 

55 3 das Antriebssystem 35 zur Ubertragung des Drehmo- 
ments innerhalb des Rotors 32 angeordnet, wodurch 
dieses aufgrund des geschlossenen Gehauses des Ro- 
tors weniger anfallig fur Verschmutzung und VerschleiB 
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ist und sich dadurch die Anzahl der durchzufuhrenden 
Wartungsarbeiten verringert. Um einen komplett war- 
tungsfreien Rotor in Bezug auf das Antriebssystem 35 
zu erhalten, kann dieses gegenuber seiner Umgebung 
im Inneren des Rotorgehauses abgedichtet und lebens- 
dauergeschmiert sein. Zudem ist das Antriebssystem 
35 nun durch das Rotorgehause 46 vollkommen von 
dem Produktbereich, aber auch dem Antriebsbereich 
abgeschottet, weshalb es zur Verunreinigung der bei- 
den Bereiche nicht mehr beitragen kann. Das Rotorge- 
hause 46 selber ist beispielsweise eine zylinderformige, 
abgedichtete, sich mitdrehende Ummantelung des Ro- 
tors. 

[0028] Die Abtriebswelle 34 ist messerseitig gegen- 
uber dem Rotorgehause 46 durch eine in Fig. 3 nicht 
gezeigte, handelsubliche Dichtung abgedichtet, um ein 
Eindringen von Produktresten in das Rotorgehause 
Oder ein Austreten von Schmierstoffen aus dem Rotor- 
gehause in den Produktbereich zu verhindern. Um ein 
Gegengewicht zu dem Gewicht des Messers, das in 
Form einer Messerscheibe aus einer rostfreien Stahlle- 
gierungangefertigtsein kann, am anderen Ende der Ab- 
triebswelle zur gleichmaBigen Belastung der Welle zur 
Verfugung zu stellen, ist mindestens ein Gewicht 42 am 
anderen Ende der Abtriebswelle angeordnet. Dieses 
Gegengewicht 42 ist zwecks kompakterer Bauweise 
des Rotors ebenso wie ein Gegengewicht 41 innerhalb 
des Rotorgehauses angebracht. 

[0029] Mittels eines oder mehrerer Gegengewichte 
41 wird ein Ausgleich zu dem durch die Versetzung der 
Abtriebswelle 34 herbeigefuhrten Ungleichgewicht bzw. 
„ : - der Unwucht innerhalb des Rotors 32 geschaffen. Vor- 
zugsweise ist ein solches Gegengewicht 41 ebenso ver- 
setzt mit Bezug auf die Zentralachse des Rotors 32, al- 
lerdings in entgegengesetzter Richtung zu der verset- 
zungsrichtung der Abtriebswelle 34, innerhalb des Ro- 
tors angeordnet. Es ist aber auch jede andere Stelle in- 

. nerhalb und auBerhalb des Rotors durch entsprechen- 
des ortliches Verteilen des Gewichtes und Auswahlen 
der Lageposition der Gewichtsverteilung fur die Anord- 
nung des Gewichtes denkbar. So ist beispielsweise 
moglich, daB das Gegengewicht 41 durch ein moglichst 
weit in Richtung Antriebsbereich verlegtes Gegenge- 
wicht 42 ebenso in diese Richtung vertagert werden 
kann. Diese Art der Anordnung bewirkt, daB ein Anord- 
nen von Gegengewichte n im vorderen Bereich der 
Schneidvorrichtung, also teilweise in unmittelbarer IMa- 

. he des Messers und damit des zu schneidenden Pro- 
dukts, wie es in* Fig. 1 als Gegengewicht M4 dargestellt 

» ^wird, nicht mehr notwendig ist und eine Behinderung 
des Schneidvorgangs durch ein solches Gewicht, wie 
zum Beispiel durch Wegschlagen derobersten Scheibe 
des Produktes von dem geschnittenen Produktschei- 
benstapel, nicht mehr moglich ist. 
[0030] Der Rotor 32 bildet zusammen mit dem Mes- 
ser 31 eine im Produktbereich freihangende, geschlos- 
sene Einheit, die keine Nischen oder schlecht zu errei- 
chende Flachen zum Ablagern von Produktresten bie- 



tet. Dadurch wird das Reinigen des Produktbereiches 
mit einem Hochdruckreiniger nach jedem Betrieb der 
Schneidvorrichtung wesentlich erieichtert. Der An- 
triebsbereich hingegen bedarf keiner regelmaBigen 

5 Reinigung mehr, da die gut abdichtbare Auf hangung der 
Welle-in-Wel!e-Konstruktion zusammen mit der Trenn- 
wand 47 eine optimale Trennung zwischen Antriebsbe- 
reich und Produktbereich darstellt. 
[0031] Mit Lagerungen 43, wie beispielsweise jede 

10 Art von Kugellager oder ahnlichem, ist die Abtriebswelle 
34 an verschiedenen Stellen entlang ihrer Langsaus- 
dehnung wirkungsvoll gelagert. Auch die Lager 44 sor- 
gen fur eine Lagerung in diesem Fall fur die beiden An- 
triebswellen 33 und 36. Alle Lager sind im Inneren des 

is Rotorgehauses gegenuber ihrer Umgebung abgedich- 
tet und weisen eine Lebensdauerschmierung auf, so 
daB der Rotor in Bezug auf die Lager wartungsfrei ist. 
Somit ist das einzige Element innerhalb des Rotors, das 
eine Schmierung von Zeit zu Zeit benotigt, die Abtriebs- 

20 welle 34 selber, die auch Messerwelle genannt wird. 
[0032] Das Messer kann zusammen mit dem rotieren- 
den Rotor und dem auf einem Auflagetisch angeordne- 
ten Produkt von einer Schutzabdeckung, die in der 
Zeichnung nicht gezeigt wird, zum Schutz des Benut- 

25 zers vor dem rotierenden Messer und eventuell herum- 
fliegenden Produktresten abgedeckt werden. 
[0033] Die Erfindung bezieht sich dabei nicht nur auf 
eine Schneidvorrichtung wie eingangs beschrieben, 
sondern erstreckt sich in gieicher Wetse auch auf eine 

30 Lebensmittelbearbeitungsmaschine, bei welcher das 
Produkt 24 auf einer Produktauflage aufliegt und von ei- 
ner Schneidvorrichtung wie eingangs beschrieben auf- 
geschnitten wird. Solche Lebensmittelbearbeitungsma- 
schinen sind als Hochleistungsschneidemaschinen 

35 oder "Slicer" hinlanglich bekannt. Die erfindungsgema- 
Be Ausgestaltung erlaubt insbesondere, daB der Raum 
zwischen Rotorgehause und Produktauflage optimal 
genutzt werden kann, da eine zusatzliche im Stand der 
Technik bekannte Trennwand eingespart wird. Dadurch 

40 ist es moglich, bei gieicher Dimensionierung des 
Schneidmessers im unmittelbaren Bereich vor dem 
Schneidmesser einen Produktniederhalter (nicht ge- 
zeigt) anzuordnen. Durch den Produktniederhalter wird 
. das aufzusehneidende Produkt vor dem Schneidmes- 

45 ser optimal gehalten und gefuhrt. Durch die kompakte 
Bauweise der Schneidvorrichtung wird erreicht, daB 
diese sich gegenseitig positiv beeinflussenden Eigen- 
schaften erreicht werden, ohne dabei die Konstruktion 
der Schneidvorrichtung und die dam it bewegten Mas- 

50 sen und erzeugten Drehimpulse zu verandern. 

[0034] In einer weiteren, hier nicht gezeigte Ausfuh- 
rungsform, ist nicht die Antriebswelle des Rotors, son- 
dern diojenige des Messers als Hohlwelle ausgebildet. 

. Demzufolge wurde die Antriebswelle des Rotors in der 

55 hohlen Antriebswelle des Messers gefuhrt werden. 
[0035] Die jetzt mit der Anmeldung und spater einge- 
reichten Anspruche sind Versuche zur Formulierung 
ohne Prajudiz fur die Erzielung weitergehenden Schut- 
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zes. 

[0036] Die in den abhangigen Anspruchen angefuhr- 
ten Ruckbeziehungen weisen auf die weitere Ausbil- 
dung des Gegenstandes des Hauptanspruches durch 
die Merkmale des jeweiligen Unteranspruches hin. Je- 
doch sind diese nicht als ein Verzicht auf die Erzielung 
einesselbstandigen,gegenstandlichen Schutzesfurdie 
Merkmale der riickbezogenen Unteranspruche zu ver- 
stehen. 

[0037] Merkmale, diebislang nur in der Beschrei bung 
offenbart wurden, konnen im Laufe des Verfahrens als 
von erfindungswesentlicher Bedeutung, zum Beispiel 
zur Abgrenzung vom Stand der Technik beansprucht 
werden. 



zeichnet, daft ein Rotorgehause (46) direkt dem 
Produkt (24) zugewandt ist. 

7. Schneidvorrichtung nach einem Oder mehreren der 
s vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB der Rotor (32) innerhalb eines zylin- 
derformigen, sich mitdrehenden Gehauses (46) an* 
geordnet ist. 

10 8. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB messerseitig zwischen der Abtriebs- 
welle (34) und dem Gehause (46) des Rotors (32) 
Dichteinrichtungen angebracht sind. 



15 



20 



25 



35 



Patentansp ruche 

1. Schneidvorrichtung fur Produkte, insbesondere 
zum Schneiden von Lebensmitteln, bestehend aus 
einem uber eine Antriebswelle (33) rotierend ange- 
triebenen Messer (31 ), welches an einem von einer 
weiteren Antriebswelle (36) angetriebenen Rotor 
(32) die weitere Antriebswelle (36) planetenbahn- 
artig umlauft, dadurch gekennzeichnet, daB die 
eine Antriebswelle (33, 36) eine Hohlwelle ist und 
die andere Antriebswelle (36, 33) in dieser gefuhrt 
ist. 

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 , dadu ich ge- 
kennzeichnet, daB zwei Antriebsquellen (37, 38) 
zum Antreiben der Antriebswellen (33, 36) in einem 
durch eine Trennwand (47) von dem Rotor (32) und 
dem Messer (31 ) getrennten und abgewandten Be- 
reich (39) angeordnet sind. 

3. Schneidvorrichtung nach einem oder beiden der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hohlwelle und die darin gefuhrte 
andere Antriebswelle (36, 33) innerhalb einer Nabe 
(45) angeordnet sind. 

4. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die eine Antriebswelle (33) liber eine 
parallel versetzte Abtriebswelle (34), die innerhalb 
des Rotors (32) gelagert ist, mit dem Messer (31) 
verbunden ist. 

5. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abtriebswelle (34) und die eine 
Antriebswelle (33) innerhalb des Rotors uber ein 
auf der Abtriebswelle (34) angeordneten Riemen- 
rad (35) und einen Riemen (35) verbunden sind. 55 

6. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 



9. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abtriebswelle (34) auf der dem 
Messer (31) gegenuberliegenden Seite innerhalb 
des Rotors (32) mit einem Gewicht (42) beauf- 
schlagt ist. 

10. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rotor (32) entgegengesetzt zu 
der radialen Versetzungsrichtung der Abtriebswelle 
gegenuber der anderen Antriebswelle (36) mit ei- 
nem Gegengewicht (41) beaufschlagt ist. 



11 . Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die in der Hohlwelle (36) gefuhrte 
Antriebswelle (33) entweder das Schneidmesser 
(31) oder den Rotor antreibt. 



12. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Messerund Rotordrehrichtung ge- 
genlaufig sind. 



40 



13. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Antriebsquellen (37, 38) 
von einem gemeinsamen Antriebsmotor, zum Bei- 
45 spiel mittels Getriebe, abgeleitet sind. 



14. Lebensmittelbearbeitungsmaschine, bei welcher 
das Produkt auf einer Produktauflage aufliegt und 
von einer Schneidvorrichtung nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche aufge- 
schnitten wird. 



so 



15. Lebensmittelbearbeitungsmaschine nach An- 
spruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen Rotorgehause (46) und Produktauflage ins- 
besondere ein endlos umlaufendes Niederhalter- 
band vorgesehen ist. 
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